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2026年连云港市市场监督管理局燃气具连接用软管产品质量监督抽查实施方案
一、产品现状分析
1.1 产品概况
燃气用具连接用软管主要用于城镇燃气室内管道支管，家用瓶装液化石油气调压器出口与燃烧器具连接，主要包括燃气用具连接用不锈钢波纹软管、燃气用具连接用金属包覆软管、燃气用具连接用橡胶复合软管、家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件。
燃气用具连接用不锈钢波纹软管是指两端设有与燃烧器具或燃气设备及管道连接的螺纹接头，有固定长度的、带有被覆层的不锈钢波纹软管，适用于工作压力不大于10kPa、使用环境温度为-10℃～70℃、燃气质量符合GB/T 13611的城镇燃气室内管道支管，家用瓶装液化石油气调压器出口与燃烧器具连接用。
燃气用具连接用金属包覆软管是指两端带有连接燃烧器具和燃气管道接头，有固定长度，且橡胶管由塑料护套和柔性金属护套保护的燃气用具连接管，适用于公称尺寸不大于32、工作压力不大于10kPa、使用环境温度为-10℃～70℃、燃气质量符合GB/T 13611的城镇燃气室内管道支管，家用瓶装液化石油气调压器出口与燃烧器具连接用。
燃气用具连接用橡胶复合软管适用于工作压力不大于10kPa、使用环境温度为-10℃～70℃、燃气质量符合GB/T 13611的城镇燃气室内管道支管，家用瓶装液化石油气调压器出口与燃烧器具连接用。
家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件是适用于使用环境温度为-10℃～70℃、工作压力3.3kPa以下的城镇低压燃气的燃气开关和燃烧器具之间，以及家用瓶装液化石油气的调压器和燃烧器具间连接用的橡胶和塑料软管及软管组合件。
1.1.1产品定义
燃气用具连接用金属软管（行业内常简称 “燃气金属软管”），是指专门用于连接燃气管道终端接口与燃气用具进气接口，实现天然气、人工煤气、液化石油气等可燃气体安全输送的柔性管道组件。
其核心结构通常由三层组成，且需符合国家标准GB/T 26002-2010《燃气输送用不锈钢波纹软管及管件》 等规范要求：
内层（密封层）：多为耐油、耐燃气腐蚀的弹性材料（如 NBR 丁腈橡胶、EPDM 三元乙丙橡胶）或热塑性材料，核心作用是隔绝燃气，防止泄漏；
增强层（承压层）：核心结构，通常为不锈钢编织网（304 或 316 不锈钢）或不锈钢波纹管，用于承受燃气工作压力、抵抗外部冲击与拉伸，确保管道不破裂；
外层（防护层）：多为 PVC（聚氯乙烯）或耐磨橡胶，用于保护增强层免受外界摩擦、紫外线、油污及鼠虫啃咬，延长使用寿命。
该产品的显著特征是 “柔性 + 金属增强”，既解决了传统刚性管道（如镀锌钢管）安装不便的问题，又克服了橡胶软管易老化、易破损的缺陷。
1.1.2性能
燃气金属软管的性能设计以“安全优先、适配实用”为原则，核心性能指标需满足燃气使用场景的严苛需求，具体包括：
1.极致密封性（核心安全性能）
要求：在额定工作压力下，软管及接头处无燃气泄漏，泄漏量需符合国家标准（通常要求≤0.01MPa压力下，泄漏率＜1×10⁻⁶Pa・m³/s）；
重要性：燃气泄漏是引发爆炸、中毒的直接原因，密封性是判断产品合格的首要指标，出厂前需通过气密性检测（如水压测试、气密性试验）。
2.耐腐蚀性与耐老化性
耐腐蚀性：增强层不锈钢材质需具备抗燃气中酸性杂质（如人工煤气中的硫化氢）、环境湿度及厨房油污腐蚀的能力，避免金属层锈蚀断裂；
耐老化性：内层与外层材料需抵抗长期高温（如灶具火焰辐射）、紫外线（如阳台安装场景）及化学侵蚀，确保长期使用后不龟裂、不硬化，使用寿命通常不低于8年（远超传统橡胶软管1-2年的寿命）。
3.宽温域耐温性
要求：能适应燃气使用场景的温度波动，常规产品工作温度范围为**-20℃~120℃**（低温可应对冬季户外管道环境，高温可承受灶具附近的辐射热）；
特殊场景：针对商用厨房（如中餐灶）等高温环境，部分产品可做到150℃以上的耐温等级。
4.抗压与抗爆性
工作压力：需匹配家用/商用燃气系统压力，常规产品额定工作压力≥0.1MPa（满足家用天然气入户压力0.02-0.04MPa的需求）；
爆破压力：为防止意外超压破裂，爆破压力需≥0.4MPa（即额定压力的4倍以上），确保极端情况下不发生瞬间破裂。
5.灵活柔性与抗弯折性
柔性：最小弯曲半径通常≤软管外径的5倍（如外径16mm的软管，最小弯曲半径≤80mm），可适应厨房狭小空间的安装需求（如灶具与管道夹角较小的场景）；
抗弯折性：反复弯折后（通常要求≥500次弯折试验后），增强层不断裂、密封层不泄漏，避免因安装或使用中弯折导致的损坏。
6.抗冲击与抗拉伸性
抗冲击：能承受轻微外力撞击（如厨房物品碰撞），增强层不变形、不破损；
抗拉伸：额定拉伸力下（通常≥100N），软管不伸长、接头不脱落，防止意外拉扯导致的连接松动。
1.1.3用途介绍
1.家用燃气场景（最主流用途）
适用用具：
燃气灶具（嵌入式 / 台式）；
壁挂式燃气热水器、燃气壁挂炉（供暖 / 热水两用）；
燃气烤箱、燃气蒸箱（家用嵌入式）；
燃气干衣机等小型家用燃气设备。
核心价值：解决传统橡胶软管 “易老化、易被鼠咬、安装受限” 的问题，尤其适合嵌入式灶具（需穿过橱柜缝隙）、壁挂炉（安装位置靠近墙角）等场景，既安全又便于维护。
2.商用燃气场景
适用场所与用具：
餐饮行业：商用中餐灶、煲仔炉、燃气蒸箱、燃气消毒柜（餐厅、食堂厨房）；
公共建筑：酒店厨房灶具、医院 / 学校食堂燃气设备；
小型商业：便利店燃气热水器、咖啡店燃气咖啡机（部分使用燃气加热的设备）。
核心价值：商用场景下燃气用具使用频率高、环境温度高、油污重，金属软管的耐老化、耐油污、长寿命特性可降低维护频率，减少安全隐患（如避免橡胶软管频繁更换导致的安装疏漏）。
3.特殊场景补充用途
户外燃气设备：如庭院燃气烧烤炉、户外燃气取暖器，金属软管的耐低温、抗紫外线特性可适应户外环境；
临时燃气设备：如工地临时食堂的燃气灶具（需频繁移动或调整位置），柔性设计便于设备搬运与安装。
1.2 产业分布
目前全国燃气用具连接用软管生产企业约有200多家，企业主要分布在山东、江苏、浙江、广东等省。其中小微企业约占企业总量的95%左右，产量约占全国总产量的80%；中型企业数量约5%，产量约占总产量的20%。主要产业集中区有江苏南京地区、浙江宁波地区、广东揭阳地区。
家用燃气橡胶软管产品曾经是纳入国家工业生产许可证发证管理的产品，于2017年7月取消发证管理。江苏省目前有燃气用具连接用软管生产企业11家，主要集中于南京，无锡、苏州各有1家企业，盐城市境内没有家用燃气软管生产企业。
1.3 市场主流品牌
燃气用具连接用软管的销售渠道主要为燃气公司配套及市场五交化商店售卖。目前市场在售的主要企业和品牌有南京知行、无锡钱氏、南京宁瑞、浙江鑫琦、浙江雪峰、骏兴业等。

二、监督抽查的必要性与可行性
2.1 产品质量问题的表现
（一）核心安全类问题：直接关联燃气泄漏/破裂（最高风险）
这类问题是最危险的质量缺陷，可能直接导致燃气泄漏，引发爆炸、中毒等事故，主要表现为：
1.密封性失效（最常见安全问题）
密封性是金属软管的核心性能，失效后会直接漏燃气，具体表现为：
内层密封层破损/龟裂：内层（丁腈橡胶/EPDM）因材质劣质或工艺缺陷，出现肉眼可见的裂纹、孔洞、硬化（用手按压无弹性），燃气从内层破损处渗透到增强层，再通过外层缝隙泄漏；
接头密封不良：软管两端的接头（如铜接头、不锈钢接头）与软管本体的密封结合处松动，或接头内的密封垫圈（如橡胶垫片）变形、脱落，导致燃气从接头与软管的衔接处泄漏；
接口螺纹密封失效：接头的外螺纹/内螺纹加工精度不足（如牙型偏差、螺纹不完整，对应常州2024年抽查的不合格项），与燃气管道/用具接口拧紧后仍有缝隙，泄漏表现为“肥皂水涂抹后冒泡”“关闭阀门后软管内压力快速下降”；
隐性微泄漏：肉眼无法观察，但用燃气泄漏检测仪可检测到浓度超标的泄漏（如泄漏率＞1×10⁻⁶Pa・m³/s），多因内层材料存在微观针孔或接头密封面有划痕。
2.增强层断裂/承压失效（易引发爆管）
增强层（不锈钢编织网/波纹管）是承受燃气压力的核心结构，失效后可能导致软管破裂，具体表现为：
不锈钢编织网锈蚀/断丝：增强层用劣质不锈钢（非304/316）或未做防腐处理，在厨房油污、湿度环境下出现大面积锈斑，锈蚀后金属丝强度下降，出现单根或多根断丝（用手轻扯可见丝体脱落），严重时编织网整体松散；
波纹管变形/开裂：采用薄壁或材质不均的不锈钢波纹管，安装时轻微弯折就出现波纹凹陷、褶皱，或长期使用后因疲劳应力出现纵向/横向裂纹，承压时易从裂纹处爆裂；
爆破压力不达标：劣质产品的爆破压力＜0.4MPa（国标要求≥0.4MPa），在燃气压力波动（如高峰期压力骤升）时，直接发生“爆管”，燃气大量喷出。
（二）结构完整性类问题：加速性能衰退（中期风险）
这类问题虽不直接即时泄漏，但会破坏产品结构，导致性能快速下降，缩短使用寿命，主要表现为：
1.外层防护层破损/老化
外层（PVC/耐磨橡胶）是保护增强层的“屏障”，破损后增强层暴露在外，加速腐蚀或受损：
外层开裂/剥落：外层材质用回收料或抗老化剂不足，使用1-2年后就出现沿长度方向的裂纹（尤其是靠近灶具的高温区域），或外层与增强层剥离（用手能直接撕下来）；
外层耐磨/防鼠咬失效：外层厚度不足（＜0.5mm）或材质偏软，被厨房硬物刮擦后直接破洞，或被鼠虫啃咬出明显咬痕（甚至咬穿至增强层），导致增强层暴露。
2.接头与软管连接松动/脱落
接头与软管本体的结合强度不足，表现为：
接头“虚焊/假焊”：金属软管与接头的焊接处（如氩弧焊/激光焊）存在焊瘤、漏焊，用手晃动接头时，能感觉到明显松动（正常应无位移），严重时接头直接从软管上脱落；
压合工艺缺陷：采用“压接式”接头的产品，压合力度不足或压合位置偏移，导致接头与软管的咬合强度不够，拉扯时（如意外勾到）接头与软管分离。
（三）性能不达标类问题：长期使用后暴露隐患
这类问题是产品设计或材质未满足国标性能要求，初期无明显异常，但长期使用后会逐渐引发故障：
1.耐温性不足
高温环境下软化/变形：在灶具火焰辐射区（温度＞120℃），内层密封层软化、黏连，或外层防护层熔化、收缩，导致增强层被高温烘烤后强度下降；
低温环境下脆裂：冬季户外或低温区域（＜-20℃），外层防护层变脆、易折断，增强层的波纹管因低温韧性下降，弯折时出现裂纹。
2.柔性/抗弯折性差
弯曲后无法恢复：弯折后软管出现“死折”（波纹凹陷无法回弹），或弯折处的增强层断丝，导致该位置成为泄漏薄弱点；
最小弯曲半径超标：国标要求最小弯曲半径≤外径5倍，劣质产品弯曲半径过大（如外径16mm的软管，弯曲半径需＞100mm），无法适配厨房狭小空间，强行弯折就会损坏。
3.抗拉伸/抗冲击性不足
拉伸后变长/接头松动：承受额定拉伸力（≥100N）时，软管长度明显伸长（＞5%），或接头与软管的连接出现间隙；
冲击后变形泄漏：轻微撞击（如厨房物品碰撞）后，增强层变形或接头移位，导致密封性失效。
四、材质合规性问题：根源性质量缺陷
这类问题是“先天不足”，由原材料劣质导致，所有性能均不达标，表现为：
内层材质劣质：用非耐油橡胶（如普通天然橡胶），遇燃气或油污后膨胀、溶解，出现异味（如刺鼻橡胶味），且老化速度极快（1年内就硬化）；
增强层材质造假：用镀锌铁丝替代不锈钢丝，或不锈钢丝含镍量不足（非304材质），短期内就锈蚀；
接头材质劣质：用锌合金替代铜或不锈钢，接头易生锈、变形，螺纹易滑丝（拧紧时感觉“打滑”，无法锁死）。
2.2 实施本次监督抽查的必要性
2024 年常州市市场监督管理局对 15 批次金属软管进行抽查，不合格 3 批次，不合格率 20%，主要问题集中在螺纹加工精度：
不合格项目：3 批次产品螺纹止规未止住，导致接头密封性不足。例如，杭州萧山惠达塑胶五金制品厂生产的 “惠兴达” 牌软管，因螺纹牙型角偏差 0.5°，在 0.15MPa 压力下出现泄漏。
2024年海南省市场监督管理局对全省流通领域燃气用具连接软管产品进行了监督抽查。本次抽查了15批次产品，经检验，全部合格。
本次监督抽查依据CJ/T 490-2016《燃气用具连接用金属包覆软管》、GB 44017-2024《燃气用具连接用金属包覆软管》、CJ/T 197-2010《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》、GB/T 41317-2024《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》、GB/T 26002-2010《燃气输送用不锈钢波纹软管及管件》等标准要求，对下列项目进行了检验:阻燃性、外观、软管阻燃性、软管气密性、软管耐压性、软管耐热性、气密性、耐压性、耐腐蚀性、耐安装性、结构与尺寸、结构和尺寸、接头耐安装性、接头耐安装强度、管件气密性、管件耐压性、波纹软管柔软性、波纹软管气密性、波纹软管耐压性、波纹软管耐热性、被覆层阻燃性、包覆管柔软性、包覆管气密性、包覆管耐压性。本次抽查未发现有不符合标准要求的项目。
2024年第3批产品质量省级监督抽查共抽查燃气用具连接用软管产品105批次，其中，生产领域1批次，流通领域94批次，电商领域10批次。
本次抽查依据GB 29993-2013《家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件技术条件和评价方法》、CJ/T 197-2010《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》、GB/T 41317-2022《燃气用具连接用不锈钢波纹软管》3项标准的要求，对家用燃气用橡胶和塑料软管产品的耐燃试验、气密性、弯曲性能、耐热性能、柔软性、耐压性能、软管的拉断性能、标志等项目，燃气用具连接用不锈钢波纹软管的软管气密性、结构与尺寸-接头螺纹、软管耐压性、软管弯曲性、接头耐安装性/软管接头耐安装性、被覆层阻燃性/软管被覆层阻燃性等项目进行了检验。
本次抽查发现聊城高新区二亮五金工具销售部、张店区奇多电器商行、临沂魔兔供应链有限公司、山东正齐工具有限公司等4家销售者销售的4批次产品不符合相关标准的要求，不合格项目为标志。
2025年上半年上海市市场监督管理局对本市生产、销售的燃气用不锈钢波纹软管产品质量进行了监督抽查。本次抽查了30批次产品。经检验，未发现不合格。其中生产领域9批次；实体销售18批次；电商销售3批次。
本次抽查所抽样品产地涉及上海市、浙江省、安徽省、北京市等4个省市。其中抽查到标称上海市生产企业共11批次；抽查到标称外省市生产企业共19批次。
2024年，惠山区市场监督管理局对惠山区燃气具及配件产品开展专项监督抽查。本次监督抽查任务计划抽样15个批次，实际抽样15个批次。经检验，抽样的15个批次产品中合格11个批次，合格率为73.3%。
[image: ]2.3 实施本次监督抽查的可行性
2.3.1技术机构的资质情况
本次燃气具连接用软管产品质量抽查由重庆仕益产品质量检测有限责任公司承担抽样和检验工作。
本方案涉及燃气具连接用软管产品的所有相关技术参数及标准均通过CNAS、CMA认可，且机构资质在有效期内，拥有对此次监督抽查任务所有相关技术参数检测的能力。
2.3.2检验人员
重庆仕益产品质量检测有限责任公司（简称仕益质检）始建于1984年10月，注册资本1.445125亿元，是专业从事化工、电子电器、五金建材、纺织皮革及食品农产品检验检测、标准制修订及产品质量鉴定的第三方技术服务机构。仕益质检位于重庆两江检测认证特色产业园，同属重庆两江新区国家公共检验检测服务平台示范区。
仕益质检是国家市场监督管理总局批准的产品认证机构、国家级检验检测机构（CMA）、有机生产投入品国家质检中心、国家强制性产品认证（CCC）指定实验室，中国合格评定国家认可委员会（CNAS）认可的检测实验室，重庆市市场监督管理局批准的电子电器、家用电器、五金产（商）品省级质检中心，重庆市农业农村委员会批准的农产品质量安全检测机构（CATL），重庆市高级人民法院对外委托专业机构，中国标准化研究院批准的中国能效标识备案实验室、中国水效标识备案实验室。
公司按照国家总局《产品质量监督抽查管理暂行办法》、《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》等法律法规建立内部管理制度，严格实行抽检分离制度。
材料产品检测室配置工作人员40名，其中技术人员30名，占比75%，中级以上技术人员30名，占比75%，拟投入本次监督抽查项目的检测技术人员及具有相关专业检验检测资质的专职抽样人员数量为10名。以上人员均经培训，考核后上岗，取得相关专业检验员资格证，从事相关检测工作多年，且相关人员已获得江苏省质监局检验员证。
2.3.3设备、环境情况
仕益质检质量管理体系严格按照《检验检测机构资质认定管理办法》《检测和校准实验室能力认可准则》（ISO/IEC17025:2017）等要求运行，下设电子中心、电器中心、食品化学中心、建筑建材中心、纺织皮革中心等五大检测中心。实验室占地面积30362平方米，拥有检测设备1500余台套，包括多台从美国、日本、德国、瑞士等国家进口的先进仪器设备。
本次检测项目所涉及到的设备运行正常，均在检定计量有效期内，仪器的准确度、精密度均能满足标准要求，检测环境满足产品检验工作技术要求。
2.3.4承担相关产品监督抽查任务经历
公司往年部分燃气用具连接用软管产品监督抽查经历如下：表2
	年份
	客户名称
	项目名称
	完成时间
	合同金额
	完成项目质量
	类别

	2024
	雅安市市场监督管理局
	雅安市市场监督管理局2024年燃气相关产品质量市级专项监督抽检项目
	2024.8.20
	4.8万元
	满意
	燃气用具连接用金属软管

	2024
	乐山市沙湾区市场监督管理局
	2024年城镇燃气器具产品质量专项监督抽检
	2024.16.30
	3万元
	满意
	燃气用具连接用金属软管

	2023
	迪庆藏族自治州市场监督管理局
	迪庆藏族自治州市场监督管理局2023年产品质量抽样检验合同
	2023.12.15
	12万元
	满意
	燃气用具连接用金属软管

	2025
	大同市市场监督管理局
	2025年大同市市场监督管理局产品质量监督抽查采购项目(第四包>
	2025.11.15前
	37.888万元
	进行中
	燃气用具连接用金属软管


2.4 实施本次监督抽查的目的
本次监督抽查属于质量评价性监督抽查，目的是全面了解燃气具连接用软管的产品质量状况，及时发现不合格产品，采取有效措施加强质量监管。促进企业提高产品质量，规范市场秩序，保障消费者的视力健康和合法权益，推动燃气具连接用金属软管行业健康发展。
2.5 产品现行相关标准
按照《产品质量监督抽查管理暂行办法》、《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》要求，确定检验依据。本次监督抽查产品为燃气具连接用软管，抽查所依据的产品标准为：
GB 44017-2024燃气用具连接用金属包覆软管 
GB 41317-2024燃气用具连接用不锈钢波纹软管 
GB/T 26002-2025燃气输送用不锈钢波纹软管及管件 
GB/T 2550-2025气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管 
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
三、抽检方案
对国家市场监管总局《产品质量监督抽查实施规范》所列产品，按照总局《产品质量监督抽查实施规范》并结合本次监督抽查要求制定实施方案，同时说明本方案与《产品质量监督抽查实施规范》有无差异。对总局《产品质量监督抽查实施规范》未列产品，按照以下内容制定实施方案。
3.1 产品范围
本方案适用于燃气具连接用软管产品质量监督抽查，涵盖实体店的相关产品。
3.2 抽样设计及执行
本方案按照《产品质量监督抽查管理暂行办法》《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》等要求，确定和实施抽样方案。
本次燃气具连接用软管产品监督抽查的抽样比例设计如下：
本次燃气具连接用软管产品监督任务计划抽查10批次，均在实体店抽查。
实验室的抽样检验人员具有多年丰富的抽样检验工作经验。熟悉操作“江苏省产品质量安全监督管理系统”。按照国家市场监督管理总局《产品质量监督抽查管理暂行办法》、《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》等法律法规建立内部管理制度，严格实行抽检分离制度，抽样人员不得承担所抽产品的检验工作。
抽查过程中，如发现企业违法生产、销售行为，及时向所在地市场监管局反馈；因生产企业关、停、转等情形无法实施抽样，提供所在地市场监管局审核盖章的《未抽到样品企业情况说明表》；并积极将任务进度情况汇报至市场监管局产品质量安全监督管理处。
3.3 生产企业规模划分
根据燃气用具连接用软管产品行业的实际情况，企业生产规模以燃气用具连接用软管产品年销售额为标准划分大、中、小型企业。见表3。
表3燃气用具连接用软管产品生产规模划分
	企业规模
	大型企业
	中型企业
	小型企业

	销售额/万元
	≥30000
	≥3000且＜30000
	＜3000


备注：年销售额包括该类产品的内销和外销总额。
3.4 抽样计划表
表4燃气用具连接用软管产品监督抽查抽样计划表
	产品名称
	抽样领域
	抽样地点
	抽样批次
	抽样数量/ 其中备样量
	抽样基数
	备注

	燃气具连接用软管
	实体店
	各区县
	10
	6根/3根
	满足抽样数量即可
	


3.5 抽样方法、基数及数量
在生产企业抽样时，抽样基数应当满足抽样代表性要求。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。在实体店、电商抽样时，待销产品数量满足抽样需要即可。能够采用检验样品进行复检的不抽取备用样品。
需抽取同规格、同批次（同生产日期）的样品，燃气用具连接用软管每组抽取样品6根/米，其中4根/米为检验样品，2根/米为备用样品。
实体店采样：购买样品，索取发票留证。抽样基数需满足抽样数量即可。
一经抽样，立即封样，任何人不得调换。采样过程均需拍照留证。
所抽取产品的保质期应能充分满足检验工作的进行。检验样品和备用样品分开封样，被抽查样品应有防拆护措施，可以采用外包装箱装好封样。运输时应防挤压、防暴晒、防雨淋、防潮湿、防破损、防污染。不得与油及酸、碱等腐蚀性的物质放在一起进行运输。
抽样人员使用盖有单位抽样专用章的抽样封条现场封样，以保证样品的真实性，检验样品及备用样品分别封样，并在封条上签字、填写抽样日期，做好防拆封措施，以保证样品的真实性；封样前后均需进行拍照或视频留证。抽样人员填写抽样单，需要特别陈述的情况，在备注栏中加以说明。
抽样人员封样时，抽取的样品按运输条件包装好，按照防拆封措施，在包装上的所有可能的开口处贴上封条，以保证样品的真实性，检验样品及备用样品应分别封样加贴相应标识，由抽样人员将检验样品邮政寄或自行送至实验室。备用样品可封存于受检企业，受检企业应当保障备用样品完好，不得更换、隐匿、转移、变卖和损毁。检验样品运输时严防雨淋、日晒、受潮。装卸时轻搬轻放，严禁掷抛。贮存时应注意防晒、防雨淋、防潮。保证样品运输、储存、流转过程中状态不发生变化及其他可能的影响。
妥善保管封存样品，样品库设施和环境须满足样品贮存要求，保障样品完好，不得更换、隐匿、损毁和私自处理。建立健全样品接收、检验流转、保存、处置等管理制度，以文字、照片或者视频等方式做好相关记录。
抽样时严格按照《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》和相关标准填写抽样单。
3.6 样品运输与保存
对于易碎品、危险化学品、有特殊贮存条件等要求的样品，应当采取措施保证样品运输、储存、流转过程中状态不发生变化及其他可能的影响。
抽样人员封样时，应当有防拆封措施，以保证样品的真实性。在检验和备用样品上分别加贴相应标识。实体店（加油站）购样由抽样人员按要求带回样品
如样品标签上标明特殊储存或搬运要求，样品应按要求进行处置。
检验机构接收样品应当有专人负责检查、记录样品的外观、状态、封条有无破损及其他可能对检测结果或者综合判定产生影响的情况，并确认样品与抽样单的记录是否相符，对检测和备用样品分别加贴相应标识后入库。
3.7 检验要求
3.7.1 检验项目、方法及依据
按照《产品质量监督抽查管理暂行办法》、《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》要求，确定检验依据。本次监督抽查产品为燃气用具连接用软管，抽查所依据的产品标准为
GB 44017-2024燃气用具连接用金属包覆软管 
GB 41317-2024燃气用具连接用不锈钢波纹软管 
GB/T 26002-2025燃气输送用不锈钢波纹软管及管件 
GB/T 2550-2025气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管 
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。
3.7.2检验项目表
检验项目见表5。
表5.1 燃气用具连接用不锈钢波纹软管
	序号
	检验项目
	检测依据
	检验方法

	1
	外观
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	2
	结构与尺寸
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	3
	气密性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	4
	耐压性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	5
	流量
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	6
	耐热性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	7
	弯曲性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	8
	耐冲击性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	9
	阻燃性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	10
	耐安装强度
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	11
	耐燃气性
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024

	12
	标志
	GB 41317-2024
	GB 41317-2024


表5.2 燃气输送用不锈钢波纹软管及管件
	序号
	检验项目
	检测依据
	检验方法

	1
	结构与尺寸
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	2
	软管（气密性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	3
	软管（耐压性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	4
	软管（耐冲击性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	5
	软管（弯曲性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	6
	软管（耐拉伸性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	7
	软管（耐应力腐蚀性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	8
	软管（被覆层阻燃性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	9
	管件（耐应力腐蚀性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	10
	管件（密封件耐燃气性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025

	11
	管件（耐高温性）
	GB/T 26002-2025
	GB/T 26002-2025


表5.3 燃气用具连接用金属包覆软管
	序号
	检验项目
	检测依据
	检验方法

	1
	外观
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	2
	结构与尺寸
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	3
	包覆管-气密性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	4
	包覆管-耐压性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	5
	被覆层-阻燃性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	6
	被覆层-耐冷热变化性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	7
	接头-耐冲击性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	8
	接头-耐安装强度
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	9
	接头-耐腐蚀性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	10
	密封垫片-耐燃气性
	GB 44017-2024
	GB 44017-2024

	11
	内层胶管（拉伸强度、拉断伸长率）
	GB 44023-2024
	GB 44023-2024


表5.4 气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管
	序号
	检验项目
	检测依据
	检验方法

	1
	内径
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025

	2
	壁厚
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025

	3
	粘合强度
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025

	4
	拉伸强度
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025

	5
	拉断伸长率
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025

	6
	耐臭氧性能
	GB/T 2550-2025
	GB/T 2550-2025


3.7.3产品标签检查
涉及强制性标准、安全使用、产品特征指标含量、以往抽查问题较多的产品，应当进行标签检查。
抽样人员在抽样和购样前应检查产品标签上的产品名称、产品标准及质量明示要求是否符合本方案的要求，三无产品不得抽样。
3.7.4关键项目质控措施
1、监督抽查工作开始准备阶段：
采用实验室内部质量控制的方式：材料中心由技术质量部组织内部检测人员共同学习本次监抽方案以及涉及的产品标准及方法标准，进行人员培训并留有记录。同时组织内部进行人员比对试验。时间为检验前完成此项目工作。
明确质量控制的项目、方式和时间安排，对关键检验项目开展实验室内部质量控制，验证检验能力的可靠性。
1）严格控制实验条件。检测样品的状态调节处理过程和检测过程在标准规定的温度和湿度条件下进行，我中心设有恒温恒湿实验室，温湿度条件满足实验要求；
2）保证各检测仪器和设备的准确运行。我实验室相关检测仪器设备均已校准，确保试验精度和试验结果的可靠性；
3）保证实验人员的专业性。玩具产品的检验检测人员均具有轻工产品检验员证，对实验仪器的操作和检验过程均较熟练、专业，保证样品检验过程的正常运行。
4）实验室组织检验检测人员对关键检验项目开展实验室内部质量控制，验证检验能力的可靠性，确保检验结果有效性，关键项目质控措施如下：
	质量控制项目
	质量控制方式
	时间

	检验检测人员
	对检验检测人员进行培训（检测方法、检验过程中的注意事项、电子或影像资料方面等）
	任务开始前两周

	
	质量监督员对检验检测人员的试验操作、原始数据记录、检测标准理解等方面进行监督考核
	

	检验检测设备
	设备管理员对检验检测设备的计量、期间核查、维护保养等资料进行核查
	


2、监督任务工作下达及实施阶段：
严格按照《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》进行学习，内容包括：产品标准、监督抽查抽样、样品管理、样品检验、检验结果异议处理、监督检验报告、监督抽查材料报送等相关文件学习与确认工作。
3.7.5判定规则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品未发现不合格；检验项目出现不合格时，则判定为被抽查产品不合格。
按照《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》中附件12.2：产品质量监督抽查检验检测报告结论用语进行判定（包含生产企业、电商平台、实体店）。
合格结论用语:经抽样检验，所检项目符合××标准，判定为未发现不合格。
不合格结论用语: 经抽样检验，××项目不符合××标准，判定为不合格。
3.7.6异议处理
判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
a）核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质、电子或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等证明原结论；
b）对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的市场监督管理部门或者指定检验机构应当按监督抽查方案对不合格项目组织复检。
c）不予复检的情况：
（1）超过法定期限提出复检申请的；
（2）本次检测相关产品标准及有关规定中无不予复检的项目。
d）对样品信息有异议的，核查样品确认情况和生产企业提交证明材料，提出处理建议。
3.7.7留样再测
无。
四、时间安排
监督抽查任务完成时间以常州市市场监管部门下达给承检机构的《产品质量监督抽查委托书》规定时间为准。
表6燃气用具连接用软管产品监督抽查时间进度安排
	序号
	工作环节
	开始日期
	结束日期
	项目负责人及联系方式

	1
	抽样及样品确认
	2026/10/19
	2026/11/15
	重庆仕益产品质量检测有限责任公司
黄斌18883633404

	2
	检验检测及结果确认
	2026/10/26
	2026/11/25
	

	3
	汇总分析上报
	2026/11/26
	2026/11/30
	

	任务周期
	41天
	








五、经费测算
表7燃气用具连接用软管产品监督抽查检验费用预算（元）
	序号
	产品
	检测项目
	检验费用(元)
	收费标准
	备注

	1
	燃气用具连接用软管
	见合同附件
	3400
	2026年度连云港市燃气软管产品质量监督抽查项目
	

	检验费
	3000元/批×10批
	30000元

	抽样费（含运费）
	200元/批×10批
	2000元

	购样费
	200元/批×10批
	2000元

	共计
	34000元


六、内部评审
本方案于2026年10月16日经重庆仕益产品质量检测有限责任公司相关部门工程师熊璞（高工）、张豪（高工）、李小华（高工）、唐明（高工）、唐德劲（高工）、伯忠维（高工）黄斌（项目负责人）等人评审通过。。
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